Flash Fabricacion

Modulo de Seguimiento de Partes de Trabajo

En Flash Fabricacién cada operacién tiene un tiempo estimado de realizacion.
Al poner en marcha una Orden de Fabricacidn se imprimen los partes de
trabajo para que el operario sepa qué operaciones debe hacer.
Una vez hecha la operacién el operario escribe en el Parte de Trabajo:

- Eltiempo que ha tardado en realizar esa operacién

- Cuantas unidades ha realizados

- Cuantas unidades defectuosas a realizad

- Debera indicar si ha finalizado la operacion.

Estos documentos se deben introducir desde Fabricacion/Partes de Trabajo
lo cual genera un notable y engorroso trabajo en administracion.

Para solucionar esto se puede usar el médulo de partes.

Este mddulo se situa en un lugar al que tengan acceso los operarios. La forma
ideal de funcionamiento recomienda que cada operario tenga una tarjeta
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magnética identificativa y que el ordenador al que accedan tenga un lector de
cédigo de barras.

Descripcién del Proceso
- El operario cuando toma el Parte de Trabajo y va a empezar una operacion:

1.- Se identifica con su tarjeta magnética.
2.- Pasa el parte de trabajo por el lector de cédigo de barras. (de esta
forma se sabe qué operacion empieza y a qué hora)

(obsérvese que en esta parte del proceso el operario no ha tenido que
pulsar ninguna tecla del ordenador)

- Cuando el operario termina un Parte de Trabajo:

1.- Se identifica con la tarjeta magnética
2.- Pasa el parte de trabajo por el lector del cddigo de barras (el
ordenador detecta que estaba abierto) y pregunta:

a) Unidades realizadas
b) Unidades defectuosas
c) ¢Ha finalizado la operacion?

Observaciones finales: complementario de este modulo es el médulo de Tres
turnos que de forma automatica y desatendida cierra a las 23,59 todos los
partes abiertos y los abre a las 00,00
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Notas sobre la instalacion
Una vez instalado el mdédulo, para poder probar su funcionalidad se debe:

1.- Asignar en la pantalla de Ficheros/Empleados a los operarios un niumero de
tarjeta de 4 digitos.

| ﬁEmpleados - Luis |

B
Céwligio I ‘QI
Mombre I C P.Pobl. I I Adualigar|
| s = Cidign | General | Motas | Imagen |
H 00001
ol cédige [ ooon1 Fatts |”—_q[i| F Macimierto | it :[il
ombre Luis M de tarjeta
CifiDni | I_
Diomicilio I Departamento
Poblacién | CP. J |_
Provincia I I I
Teléfono I— It etl SMSI CosteMHora I
MN® Seg.Soc. I CosteMHora extra I—
W® Contrato I CosteHora nocturna I—
Tigo cortrato I CosteHora sébado I
Inic: Contrato I I EH Fin contrato I i _‘?Iil CosteMHora domingol

A continuacién en el médulo se debera introducir el codigo del operario
precedido por la letra “fi”. Asi, si el operario es el 4321 se debera escribir:
“n4321” y pulsar [Enter]

s Control de Dperaciones =100 |

Pase Tarjeta

[F12] Salir |
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En la pantalla que se nos muestra a continuacién saldra el nombre del operario
y se debera introducir los datos de la O.F., el articulo a realizar y la operacion.

+ Control de Operaciones =10 x|

|
Luis Iturri Larrabeitia

O.F. |

[ Articulo a
Realizar

Operacion

Fulse Escape para cancelar

[F12] Salir |

A continuacién el operario puede ya empezar la realizacién de la operacion.

Una vez se finalice la operacién el proceso se inicia de la misma manera y
unicamente se deberan indicar:

d) Unidades realizadas
e) Unidades defectuosas
f) ¢Ha finalizado la operacion?
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